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Prueba de la rigidez torsional en direccior
de la maquina (MD, en inglées)
Chalmer ST

Una forma simple y segura
para medir la rigidez torsional
con una técnica natural

de resonancia.




Calculadora BPI para Chalmers DST -Version EE.UU de flauta "C"

Tipo de médium

RF

Digite los pesos de los
componentes - lbs

Liner una cara 35
Médium 23
Liner doble cara 35

Resultado modelo BPI

11.0

Haga clic en la celda y use la flecha descendente pa.

desplegar el menu que le permite seleccionar el tig

o de responsabilidad Este modelo empirico de Chalmers DST se basa en diversos resultados de muestr



‘ Modelo de una muestra para el
probador dindmico de rigidez Chalme




¢,Por qué es importante la rigidez
torsional en direccidon de la maquina?

La rigidez torsional en direccion de la maquina (MDTS, en inglés)
es la propiedad de rigidez mas basica del carton corrugado. Se
trata de la rigidez del nucleo, una propiedad basica de ingenieria.

Una falla en MDTS provoca un fallo en la rigidez de flexion,
gue a su vez, causa el abultamiento de los paneles de la caja
Yy, en consecuencia, ocasiona el fallo del carton ante la
compresion y esto, produce el colapso de la caja.

MDTS es la propiedad que indica la calidad del carton que se
hace en el corrugador y, luego, cOmo se le trata durante el
proceso de fabricacion de la caja.

MDTS es la propiedad que permite configurar el corrugador
y la maquinaria de conversion para maximizar las
propiedades del papel.



Conformacion de la rigidez torsion:
Las influencias del corrugador
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Fuentes de aplastamiento en el corrugador

Roller Nips and Belt Nips
* Glue Roll Nip on Glue Machine

* Hot Plate and Traction Section of
Doublefacer

* |Infeed and Exit Pull Rolls on Knife
» Stacker Infeed Nip Roll

En las lineas de contacto de los rodillos y de las fajas

A Contacto del rodillo engomador en la maquina engomadora

A Plancha caliente y seccion de traccion de la doble engomadora
A Rodillos de alimentacion y de extraccion en la cuchilla

A Rodillo de presion en la entrada del apilador




¢, Donde empezamos?
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Debemos empezar tomando muestras del carton en la
cuchilla en el extremo final del corrugador cerca del apilador
inferior.



Cuchilla de traccion convencional/




Aplastamiento en el corrugador

Aplastamiento del
rodillo de
contrapeso y
deflexion de la
plancha caliente




| del corrugador

Ira

Banda en esp




Banda en espiral del corrugador
Ventajas

Muy alta permeabilidad que permite el escape del calor y de la humedad

El corrugado combinado sale plano de DB, perfectamente adherido (no demasiado seco) listo para la conversion
inmediata.

Un mejoramiento notable en la calidad del carton; espesor incrementado y valores mecanicos mejorados.

No se presenta delaminacion en el corte de la cuchilla.
Menos adhesivo y menor efecto de la tabla de lavar
No hay marcas de las juntas

La banda en espiral cuenta con autolimpieza con un espesor uniforme durante todo el ciclo de vida util.



‘Salida de vapor en la banda en espira
corrugador




Variables del corrugador

Los rodillos de presion
en esta seccion son
fundamentales para
un buen desempeno.
Se ha obtenido hasta
20% de incremento en
DST con un simple
ajuste del corrugador
o de las presiones del
rodillo de presion.

Es probable que el
espesory el ECT no
cambien.



